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	Спортивное оборудование
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Примерный эскиз
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	1
	Изделие представляет собой сборно-разборную конструкцию из четырнадцати стоек и устанавливаемых на них элементов.

	
	
	
	Внешние размеры

	
	
	
	Длина, мм
	Не менее 6972 и не более 7012

	
	
	
	Ширина, мм
	Не менее 3835 и не более 3875

	
	
	
	Высота, мм
	Не менее 2498 и не более 2538

	
	
	
	Комплектация

	
	
	
	Стойка, шт.
	14

	
	
	
	Щит баскетбольный съемный, шт.
	1

	
	
	
	Перекладина, шт.
	1

	
	
	
	Кольцо, шт.
	10

	
	
	
	Лестница, шт.
	1

	
	
	
	Рукоход, шт.
	2

	
	
	
	Рукоход наклонный, шт.
	1

	
	
	
	Перекладина, шт.
	1

	
	
	
	Скамья, шт.
	1

	
	
	
	Брусья, шт.
	1

	
	
	
	Рукоход-змейка, шт.
	1

	
	
	
	Труба, шт.
	2

	
	
	
	Перекладина, шт.
	4

	
	
	
	Спортивное оборудование

	
	
	
	Металлические детали окрашены полимерной порошковой эмалью методом запекания. Порошковая эмаль имеет высокую стойкость к климатическим условиям и эстетичный внешний вид.
Детали из фанеры окрашены влагостойкой акриловой краской. Покрытие создает сильную износостойкую поверхность. 
Выступающие крепежные элементы закрыты декоративными заглушками из полиэтилена. Торцы труб закрыты пластиковыми заглушками.
Все крепежные элементы должны быть оцинкованы.
Монтаж производится путем бетонирования стоек, грунтозацепов или анкеров.

	
	
	14
	Стойка

	
	
	
	Стойки должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 108 мм с толщиной стенки не менее 4 мм. Верхние торцы стоек должны быть закрыты антивандальными эллиптическими заглушками высотой не менее 5 мм.

	
	
	1
	Щит баскетбольный съемный

	
	
	
	Щит баскетбольный съемный должен состоять из щита, кольца баскетбольного с сеткой, двух фанерных кронштейнов, четырех металлических кронштейна. Габаритные размеры щита баскетбольного съемного должны быть: длина не менее 850 мм, ширина не менее 777 мм, высота не менее 700 мм. Щит должен быть изготовлен из фанеры ФСФ толщиной не менее 18 мм, длиной не менее 850 мм, и шириной не менее 700 мм. Кронштейны должны быть изготовлены из фанеры ФСФ толщиной не менее 15 мм, длиной не менее 650 мм, и шириной не менее 132,5 мм. На кронштейнах должны быть вырезы диаметром не менее 35 мм для крепления к лестнице. Для крепления кронштейнов используются кронштейны толщиной не менее 2,5 мм. Кронштейны должны быть гнутыми с размерами полок не менее 55 мм.

	
	
	1
	Перекладина

	
	
	
	Перекладина должна состоять из перекладины и четырех рукояток, с установленными в них пластиковыми заглушками. Габаритные размеры перекладины должны быть: длина не менее 1386 мм, ширина не менее 410 мм. Перекладина должна быть изготовлена из металлической трубы длиной не менее 536 мм диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Рукоятка должна быть изготовлена из металлической трубы длиной не менее 200 мм диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм. На рукоятке должен иметься радиусный вырез для ориентации при сварке. Рукоятки должны быть приварены с двух сторон перекладины с межосевыми расстояниями между собой не более 212 мм и не более 636 мм.

	
	
	10
	Кольцо

	
	
	
	Кольцо должно быть изготовлено из металлической трубы диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм, согнутой в кольцо с наружным диаметром не менее 200 мм. К кольцу приварено полузвено цепи из металлического прутка диаметром не менее 6,3 мм. К кольцу при помощи такеложной скобы установлена металлическая цепь из прутка диаметром не менее 6,3 мм с количеством звеньев не менее 28 шт.

	
	
	1
	Лестница

	
	
	
	Лестница должна состоять из двух горизонтальных связей, двух вертикальных стоек и не менее, чем шести перекладин. Габаритные размеры лестницы должны быть: длина не менее 1386 мм, высота не менее 2133,5 мм. Стойки лестницы длиной не менее 2066,5 мм должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм. На расстоянии не более 25 мм от торцов стойки должны быть поджаты до половины диаметра и приварены между двумя горизонтальными перекладинам на расстоянии не более 760 мм друг от друга. Перекладины длиной не менее 1386 мм должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм. Ступени длиной не менее 760 мм должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 33,5 с толщиной стенки не менее 2,8 мм. Оба торца ступеней должны быть поджаты до половины диаметра на расстоянии не более 25 мм от торцов и приварены по периметру прилегания к стойкам на расстоянии не менее 300 мм между осями ступеней.

	
	
	1
	Рукоход

	
	
	
	Рукоход должен состоять из двух балок, между которыми должны быть закреплены не менее десяти перекладин. К стойкам рукоход должен крепиться при помощи четырех обойм. Габаритные размеры рукохода должны быть: ширина не менее 1548 мм, длина не менее 2880 мм. Балки рукохода длиной не менее 2280 мм должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 48 мм с толщиной стенки не менее 3 мм. Для последующего крепления к обоймам балка на расстоянии не более 40 мм от торцов должна быть обжата до диаметра не более 33,5 мм. Перекладины длиной не менее 1452 мм, должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 33,5 с толщиной стенки не менее 2,8 мм. Оба торца перекладины должны быть поджаты до половины диаметра на расстоянии не более 25 мм от торцов и приварены по всему периметру прилегания к балкам на расстоянии не менее 300 мм между осями перекладин.

	
	
	1
	Рукоход

	
	
	
	Рукоход должен состоять из двух балок, между которыми должны быть закреплены не менее шести перекладин. К стойкам рукоход должен крепиться при помощи четырех обойм. Габаритные размеры рукохода должны быть: ширина не менее 1548 мм, длина не менее 1680 мм. Балки рукохода длиной не менее 1680 мм должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 48 мм с толщиной стенки не менее 3 мм. Для последующего крепления к обоймам балка на расстоянии не более 40 мм от торцов должна быть обжата до диаметра не более 33,5 мм. Перекладины длиной не менее 1452 мм, должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 33,5 с толщиной стенки не менее 2,8 мм. Оба торца перекладины должны быть поджаты до половины диаметра на расстоянии не более 25 мм от торцов и приварены по всему периметру прилегания к балкам на расстоянии не менее 300 мм между осями перекладин.

	
	
	1
	Рукоход наклонный

	
	
	
	Рукоход должен состоять из двух балок, между которыми должны быть закреплены не менее шести перекладин. К стойкам рукоход должен крепиться при помощи четырех обойм. Габаритные размеры рукохода должны быть: ширина не менее 1548 мм, длина не менее 1680 мм, высота не менее 548 мм. Изогнутые балки рукохода длиной не менее 1767 мм должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 48 мм с толщиной стенки не менее 3 мм и согнуты с двух сторон на длину не менее 200 мм и угол 20 градусов. Для последующего крепления к обоймам балка на расстоянии не более 40 мм от торцов должна быть обжата до диаметра не более 33,5 мм. Перекладины длиной не менее 1452 мм, должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 33,5 с толщиной стенки не менее 2,8 мм. Оба торца перекладины должны быть поджаты до половины диаметра на расстоянии не более 25 мм от торцов и приварены по всему периметру прилегания к балкам на расстоянии не менее 300 мм между осями перекладин.

	
	
	1
	Перекладина

	
	
	
	Перекладина должна состоять из перекладины и двух рукояток, с установленными в них пластиковыми заглушками. Габаритные размеры перекладины должны быть: длина не менее 1386 мм, ширина не менее 239 мм. Перекладина должна быть изготовлена из металлической трубы длиной не менее 536 мм диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Рукоятка должна быть изготовлена из металлической трубы длиной не менее 200 мм диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм. На рукоятке должен иметься радиусный вырез для ориентации при сварке. Рукоятки должны быть приварены на перекладине с межосевым расстоянием между собой не более 420 мм.

	
	
	1
	Скамья

	
	
	
	Скамья должна состоять из двух перекладин и четырех брусов. Габаритные размеры скамьи должны быть: ширина не менее 460 мм, длина не менее 1500 мм, высота не менее 80 мм. Перекладина должны быть изготовлены из металлической трубы длиной не менее 458 мм диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. По центру трубы должна быть приварена шайба толщиной 2 мм, наружным диаметром не менее 60 мм. Брус должен быть изготовлен из Брусок клееный (срощенный) - экстра - сосна - 80х80 ГОСТ 8486-86 длиной не менее 1000 мм. Брус должен иметь два отверстия диметром не менее 38 мм для установки на перекладины. Брусья должны быть соединены между собой саморезами 6х120/70.

	
	
	1
	Брусья

	
	
	
	Брусья должны состоять из двух поручней и двух накладок, установленных на Болт М8х35, Гайку М8, Шайбу 8, и пластиковых заглушек. Поручни состоят из сваренных между собой труб диаметром не менее 33,5 мм толщиной стенки не менее 2,8 мм, диаметром не менее 42 мм толщиной стенки не менее 3,2 мм пластины из листа толщиной не менее 4 мм. Габаритные размеры поручней должны быть: длина не менее 700 мм, ширина не менее 685 мм. Накладки должны иметь габаритные размеры: длина не менее 260 мм, ширина не менее 64 мм. Накладки должны быть изготовлены из фанеры ФСФ толщиной 18 мм.

	
	
	1
	Рукоход-змейка

	
	
	
	Рукоход должен состоять из продольной балки, пяти скоб, угольников. Габаритные размеры рукохода должны быть: ширина не менее 592 мм, длина не менее 1880 мм, высота не менее 197,5 мм. Продольная балка, изготовленная из трубы диаметром 48 мм толщиной стенки 3 мм, длина не менее 1880 мм. С двух сторон балка должна быть обжата до диаметра 33,5 мм на длину 59 мм. С двух концов должны быть отверстия для крепления к хомутам. Пять скоб должны быть изготовлены из трубы диаметром 33,5 мм толщиной стенки 2,8 мм, выполнены в форме буквы «П», габаритами 356х272 мм. С двух концов должны быть обжаты до половины диаметра. Угольники из трубы диаметром 32 мм толщиной стенки 2 мм, должны быть выполнены в виде буквы «Г», габариты после гибки 116х149 мм. Гиб выполнен с минимальным радиусом 53 мм по наружной стороне. Угольники приварены с двух краев продольной балки, торцом, расположенным на длинной стороне гиба. Скобы должны быть приварены в шахматном порядке перпендикулярно угольникам, образовывая рукоход.

	
	
	2
	Труба

	
	
	
	Перекладина должна быть изготовлена из металлической трубы диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм. С двух концов труба должна быть согнута на длину не менее 268,5 мм. Расстояние между двумя гибами трубы должно быть не менее 1910 мм.
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	4
	Перекладина

	
	
	
	Перекладина должна быть изготовлена из металлической трубы длиной не менее 1386 мм диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Перекладины должны крепиться на одинаковой высоте между двумя стойками комплекса при помощи стальных хомутов с отверстиями для перекладин, с возможностью их фиксации от поворота и прочной фиксацией на вертикальном опорном столбе.
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