	№ п/п
	Наименование товара
	Кол-во
	Наименование показателя, технического, функционального параметра, ед. изм. Показателя

	1
	Спортивное оборудование
501.121.00

Примерный эскиз
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	1
	Изделие представляет собой сборно-разборную конструкцию из сорока четырех стоек и устанавливаемых на них элементов.

	
	
	
	Внешние размеры

	
	
	
	Длина, мм (±20 мм)
	15669

	
	
	
	Ширина, мм (±20 мм)
	8720

	
	
	
	Высота, мм (±20 мм)
	2518

	
	
	
	Комплектация

	
	
	
	Обойма, шт.
	102

	
	
	
	Стойка, шт.
	44

	
	
	
	Доска, шт.
	2

	
	
	
	Держатель для телефона, шт.
	4

	
	
	
	Лестница, шт.
	2

	
	
	
	Рукоход, шт.
	3

	
	
	
	Канат, шт.
	1

	
	
	
	Кольцо гимнастическое, шт.
	1

	
	
	
	Скамья, шт.
	2

	
	
	
	Спортивное оборудование (1), шт.
	1

	
	
	
	Спортивное оборудование (2), шт.
	1

	
	
	
	Рукоход-змейка, шт.
	1

	
	
	
	Труба (1), шт.
	4

	
	
	
	Труба (2), шт.
	4

	
	
	
	Перекладина, шт.
	25

	
	
	
	Спортивное оборудование

	
	
	
	Металлические детали окрашены полимерной порошковой эмалью методом запекания. Порошковая эмаль имеет высокую стойкость к климатическим условиям и эстетичный внешний вид.
Детали из фанеры и деревянных брусов окрашены влагостойкой акриловой краской. Покрытие создает сильную износостойкую поверхность. 
Выступающие крепежные элементы закрыты декоративными заглушками из полиэтилена. Торцы труб закрыты пластиковыми заглушками.
Все крепежные элементы должны быть оцинкованы.
Монтаж производится путем бетонирования стоек, грунтозацепов или анкеров.
Оборудование подходит для людей с ограниченными возможностями здоровья.

	
	
	102
	Обойма

	
	
	
	Обойма состоит из двух алюминиевых полуобойм. Габаритные размеры - 207,5х151х55 мм. Одна полуобойма представляет собой деталь с вырезом посередине радиусом 54,25 мм, поверхность выреза соприкасается при установке с трубой диаметром 108 мм. В перпендикулярной плоскости к вырезу радиусом 54,25 мм расположен вырез радиусом 17,15 мм, который соприкасается с трубой-перекладиной диаметрами 34 мм или 33,5 мм. Каждая полуобойма имеет на внешней стороне логотип производителя. Все внешние острые кромки обоймы скруглены в виде фигурных конструкций полуобоймы, которые одновременно являются усиливающими ребрами. Одна полуобойма имеет габариты 207,5х73,5х55 мм. Полуобоймы имеют два отверстия для фиксации винтов диаметрами 11 мм. С наружной стороны полуобоймы по оси отверстий имеются углубления в виде шестиугольного паза, для фиксации крепежных изделий.
Две полуобоймы закрепляются вокруг трубы посредством прижатия при стягивании двух винтов с круглой головкой и с внутренним шестигранным пазом с гайками через заранее подготовленные отверстия в полуобоймах. 
Полуобоймы покрашены порошковой краской.

	
	
	44
	Стойка

	
	
	
	Стойки должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 108 мм с толщиной стенки не менее 3 мм. Верхние торцы стоек должны быть закрыты пластиковыми антивандальными эллиптическими заглушками. Заглушка должна быть изготовлена из полиэтилена ПНД с толщиной стенок не менее 4 мм, диаметром не менее 116 мм, общей высотой не менее 100 мм и высотой по скосу не менее 66 мм. Заглушка устанавливается по наружному диаметру стойки и выступает на высоту не более 18 мм.

	
	
	2
	Доска

	
	
	
	Доска должна быть изготовлена из фанеры ФОФ толщиной не менее 30 мм длиной не менее 1800 мм и шириной не менее 300 мм с высокой влаго- и износостойкостью, с антискользящим покрытием.

	
	
	4
	Держатель для телефона

	
	
	
	Держатель для телефона должен быть изготовлен из пластика. Должен представлять собой два полухомута, соединенных между собой резьбовым соединением. Внутри держателя имеется выемка для телефона глубиной не менее 115 мм, длиной не менее 90 мм, шириной не менее 20 мм. Общий габаритный размер составляет 237х149х125 мм.

	
	
	2
	Лестница

	
	
	
	Лестница должна состоять из двух горизонтальных связей, двух вертикальных стоек и не менее, чем шести перекладин. Габаритные размеры лестницы должны быть: длина не менее 1386 мм, высота не менее 2133,5 мм. Стойки лестницы длиной не менее 2066,5 мм должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм. На расстоянии не более 25 мм от торцов стойки должны быть поджаты до половины диаметра и приварены между двумя горизонтальными перекладинам на расстоянии не более 760 мм друг от друга. Перекладины длиной не менее 1386 мм должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм. Ступени длиной не менее 760 мм должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 33,5 с толщиной стенки не менее 2,8 мм. Оба торца ступеней должны быть поджаты до половины диаметра на расстоянии не более 25 мм от торцов и приварены по периметру прилегания к стойкам на расстоянии не менее 300 мм между осями ступеней.

	
	
	3
	Рукоход

	
	
	
	[bookmark: _GoBack]Рукоход должен состоять из двух балок, между которыми должны быть закреплены не менее шести перекладин. К стойкам рукоход должен крепиться при помощи четырех обойм. Габаритные размеры рукохода должны быть: ширина не менее 1548 мм, длина не менее 1680 мм. Балки рукохода длиной не менее 1680 мм должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 48 мм с толщиной стенки не менее 3 мм. Для последующего крепления к обоймам балка на расстоянии не более 40 мм от торцов должна быть обжата до диаметра не более 33,5 мм. Перекладины длиной не менее 1452 мм, должны быть изготовлены из металлической трубы диаметром не менее 33,5 с толщиной стенки не менее 2,8 мм. Оба торца перекладины должны быть поджаты до половины диаметра на расстоянии не более 25 мм от торцов и приварены по всему периметру прилегания к балкам на расстоянии не менее 300 мм между осями перекладин.

	
	
	1
	Канат

	
	
	
	Канат, обжатый длиной не менее 2200 мм, должен быть закреплен на перекладине длиной не менее 1386 мм, изготовленной из металлической трубы диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Для подвеса каната посередине перекладины должна быть предусмотрена скоба, изготовленная из металлического прута толщиной не менее 6,5 мм. С нижней стороны каната, у уровня земли, имеется грунтозацеп в виде цепи и шпильки М8, длина которой не менее 145 мм. Далее грунтозацеп бетонируется.

	
	
	1
	Кольца гимнастические

	
	
	
	Кольца гимнастические должны состоять из колец, изготовленных из металлической трубы диаметром не менее 20,6 мм и цепной подвески. Цепь должна быть сварная короткозвенная из оцинкованной стали категории А1, изготовленная методом контактной электросварки. Толщина звена не менее 6 мм. На поверхности цепи не допускаются трещины, ситовидная пористость, плены и расслоения, в местах сварки нет непроваров, расслоений, пор, раковин и трещин.
Кольца гимнастические должны быть закреплены на перекладине длиной не менее 1386 мм, изготовленной из металлической трубы диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм.

	
	
	2
	Скамья

	
	
	
	Скамья должна состоять из двух перекладин и четырех брусов. Габаритные размеры скамьи должны быть: ширина не менее 460 мм, длина не менее 1500 мм, высота не менее 80 мм. Перекладина должны быть изготовлены из металлической трубы длиной не менее 458 мм диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. По центру трубы должна быть приварена шайба толщиной 2 мм, наружным диаметром не менее 60 мм. Брус должен быть изготовлен из Брусок клееный (срощенный) - экстра - сосна - 80х80 ГОСТ 8486-86 длиной не менее 1000 мм. Брус должен иметь два отверстия диметром не менее 38 мм для установки на перекладины. Брусья должны быть соединены между собой саморезами 6х120/70.

	
	
	1
	Спортивное оборудование (1)

	
	
	
	Состоит из двух перекладин из трубы 42.3х2,8 мм, в виде П-образной скобы габаритами 2400х1154 мм. Установлены на расстоянии 458 мм по осям между друг другом. Между ними приварены 4 скобы из трубы 33,5х2,8 мм габаритами 500х400 и 500х250 мм, концы которых обжаты. Приварены на расстоянии между ними 600 мм и 500 мм.

	
	
	1
	Спортивное оборудование (2)

	
	
	
	Изделие сборное состоит из нижней части длиной 1764 мм выполненной из трубы внешним диаметром 48 мм и толщиной стенки 3 мм, с одной стороны труба обжата до диаметра 40,5 мм на расстояние не более 70 мм от торца. На обжатой части имеется отверстие диаметром 12 мм. С другой стороны труба обжата на половину диаметра на расстоянии 100 мм от торца трубы. Длина обжатой части не менее 30 мм. Вторая часть состоит из трубы П-образной габаритными размерами 1900 мм на 365мм, труба выполнена внешним диаметром 48 мм и толщиной стенки 3 мм. С обоих концов имеются отверстия диаметром 17 мм с одной стороны трубы и 12 мм с другой стороны трубы, находящиеся на расстоянии от торца в 30 мм. Расстояние между поручнями 550±50 мм.

	
	
	1
	Рукоход-змейка

	
	
	
	Рукоход должен состоять из продольной балки, пяти скоб, угольников. Габаритные размеры рукохода должны быть: ширина не менее 592 мм, длина не менее 1880 мм, высота не менее 197,5 мм. Продольная балка, изготовленная из трубы диаметром 48 мм толщиной стенки 3 мм, длина не менее 1880 мм. С двух сторон балка должна быть обжата до диаметра 33,5 мм на длину 59 мм. С двух концов должны быть отверстия для крепления к хомутам. Пять скоб должны быть изготовлены из трубы диаметром 33,5 мм толщиной стенки 2,8 мм, выполнены в форме буквы «П», габаритами 356х272 мм. С двух концов должны быть обжаты до половины диаметра. Угольники из трубы диаметром 32 мм толщиной стенки 2 мм, должны быть выполнены в виде буквы «Г», габариты после гибки 116х149 мм. Гиб выполнен с минимальным радиусом 53 мм по наружной стороне. Угольники приварены с двух краев продольной балки, торцом, расположенным на длинной стороне гиба. Скобы должны быть приварены в шахматном порядке перпендикулярно угольникам, образовывая рукоход.

	
	
	4
	Труба (1)

	
	
	
	Перекладина должна быть изготовлена из металлической трубы диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 2,8 мм. С двух концов труба должна быть согнута на длину не менее 268,5 мм. Расстояние между двумя гибами трубы должно быть не менее 1910 мм.

	
	
	4
	Труба (2)

	
	
	
	Перекладина должна быть изготовлена из металлической трубы диаметром не менее 48 мм с толщиной стенки не менее 3 мм. С двух сторон труба обжата до диаметра 33,5 мм, на длину 59 мм. С двух концов труба должна быть согнута на длину не менее 358 мм. Расстояние между двумя гибами трубы должно быть не менее 700 мм.

	
	
	25
	Перекладина

	
	
	
	Перекладина должна быть изготовлена из металлической трубы диаметром не менее 33,5 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Перекладины должны крепиться на одинаковой высоте между двумя стойками комплекса при помощи стальных хомутов с отверстиями для перекладин, с возможностью их фиксации от поворота и прочной фиксацией на вертикальном опорном столбе.
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